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ADAPTATEUR DE BRIDE AUTOBUTÉE DN 350 - 1200 / PN 10 - 16 - 25
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DESCRIPTION
Conforme à la norme NFE 29220 / AWWA C209.
Permet le démontage d’appareil de robinetterie.
Assure l’étanchéité ainsi que la reprise de l’effet de fond 
(pression x surface).
Plage de réglage de +/- 25 mm

AVANTAGES DE L’ADAPTATEUR VITJOINT
- �Peut être livré avec de la boulonnerie autobutée rallongée afin 

de prendre en sandwich une valle papillon ou un clapet.
- Le joint est moulé en une seule pièce.
- Pas de préparation d’extrémité du tube.
- Face de bride compatible avec le montage de vanne papillon 
type sandwich.
- Ensemble compact.
Nota : l’appareil est livré uniquement avec sa boulonnerie 
autobutée. Le reste de la boulonnerie de raccordement de 
bride est hors fourniture.

INSTRUCTIONS DE MONTAGE
- L’appareil est livré en position moyenne.
- �Monter la manchette dans son emplacement, le corps 1 côté 

vanne papillon.
- Monter l’ensemble de la boulonnerie
- Serrer les boulons côté corps
- Ramener le bout uni afin de régler : emoy.
- Serrer les boulons côté bout uni.
- Serrer la bride de compensation de façon progressive et en 
croix à un couple de 7 à 8 kg.m
- Bloquer la boulonnerie autobutée.

PERFORMANCES
Pression de service maxi.:	 PN
Pression d’essais maxi	 1.5 X PN
Température maxi en version standard :	 80°C
Pour des conditions de fonctionnement différentes, veuillez 
nous consulter.
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Nous nous réservons le droit de modi�er le contenu de nos plans sans préavis, 
en fonction des évolutions techniques.
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